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1. INTRODUCCION

La escuela especializada en ingenieria ITCA-FEPADE, en su mision de fomentar la tecnologia
y desarrollo, realiza la investigacion aplicada en union con las empresas; situacién que permite
desarrollar nuevas aplicaciones tecnoldgicas, que si bien parte de una necesidad particular,
puede ser replicada en otras situaciones, y a la vez desarrollar nuevas aplicaciones. En la
investigacion desarrollada en la empresa Inversiones Bonaventure, y MEGATEC ITCA
ZACATECOLUCA, a través de la escuela de Electronica, se desarrolld una aplicacion
tecnoldgica, que consiste en un sistema para suministro de insumo del area de produccion;
aplicando las herramientas de: Software Agilent Vee, Visual Studio, y aplicativos de
programacion de micro controladores, integrados a un Hardware; utilizando una la tarjeta para
la adquisicion de datos (DAQ), que transforma las sefales de frecuencia en pulsos o datos,
que captura Agilent Vee, para ser almacenadas en un base de datos, de Access. Para la
captura de datos, se disefid un terminal conectado a través de un sistema de protocolo, en
conexién de topologia de anillo. EIl protocolo de comunicacién, permite que cada terminal del
sistema, sea habilitada por una frecuencia, que la identifica; luego la tarjeta de adquisicion de
datos, identifica la terminal, que ha realizado una peticion de insumos, para trasladarlo hacia el
sistema colector; mostrandose la informacion en un computador ubicado en bodega, que

permitira identificar lo solicitado, para realizar su despacho.

Se ha utilizado la tecnologia de micro controladores con una captura de datos desde un
teclado hexadecimal, mostrando lo solicitado en un pantalla LCD (16 pines), para luego

realizar, un envié de pedidos hacia un sistema de despachos.
Por medio del sistema se puede monitorear:

v Los datos que el terminal captura, y que son enviados a bodega: Que son los
requerimientos de materiales, que se necesitan en un puesto determinado de la planta de
produccion.

v' La persona responsable, de realizar la solicitud de pedido a almacén.

v' El tiempo de pedido, y el tiempo de despacho: realizando un mejor control de dichos
tiempos.

v' La cantidad de pedidos realizados y despachados, en tiempo real.
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2. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

2.1 DEFINICION DEL PROBLEMA

En el proceso de produccion de la empresa Inversiones Bonaventure, se poseen tiempos
improductivos, en el método empleado, para la solicitud de los requerimientos de

materiales.

La empresa Inversiones Bonaventure ha crecido en sus operaciones; haciendo que
algunos procesos que anteriormente eran eficientes a cierto volumen de produccion, no
brinden la misma eficiencia con el crecimiento que ha experimentado. Uno de dichos
proceso es: El abastecimiento de materia prima a los modulos de produccion. Actualmente
el abastecimiento se desarrolla por medio de sefales; es decir, cada operario coloca
banderines de colores en su lugar de trabajo, para indicar que requiere de algin material;
el supervisor de la linea, es el encargado de estar pendiente de las sefiales, quien asiste
la necesidad del puesto de trabajo, toma nota del requerimiento, luego se dirige al
almacén, y realiza el llenado del formulario de requerimiento de materiales; el encargado
del despacho, toma el requerimiento, lo prepara, y luego lo envia, con un pasa materiales;

guien es el responsable de llevar el material al puesto de trabajo.

En el proceso actual de abastecimiento de materiales a los moédulos de produccion, el
supervisor de la planta, con mas de 35 puestos de ensamble, debe de visualizar la bandera
y llegar a consultar, las especificaciones del insumo que necesita. Esto genera un desgaste
y consumo de tiempo del supervisor, ya que debe visitar a mas de 35 puestos y llevar el
requerimiento por escrito a bodega. Por lo anterior se plantea un sistema de acceso y
comunicacion de datos basados en la tecnologia de los micro controladores con PWM,
pantallas LCD, teclados hexadecimales, DAQ U2351A, sistema operativos de Windows vy
Microchip como: Visual Studio 2010, Microcode Studio Plus é Isis Proteus, utilizados para
crear un sistema de comunicacion a través de los cuales se podran desarrollar una serie
de envié de datos (pedidos) que seran monitoreados por fecha y hora en el sistema de

despachos.

2.2 JUSTIFICACION

El desarrollo econémico del pais, esta relacionado con el crecimiento en la productividad y

competitividad de las empresas; dichos elementos se destacan con mayor relevancia en el
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proceso de produccion; por lo que es importante, que las empresas puedan optar por
aplicaciones tecnoldgicas para sus areas de produccion, que permitan alcanzar y muchas
veces superar las metas trazadas por sus directivos, logrando con ello un crecimiento en la

productividad y competitividad de la misma.

De acuerdo a la mejora continua de las empresas, se busca disminuir los tiempos
improductivos, ocasionados por procesos manuales, que quedan obsoletos debido al
aumento constante de los volimenes de produccion. La tecnologia que se ha desarrollado,
viene a contribuir con: Una alternativa de mejora en el proceso de abastecimiento de
materiales, facilitando la comunicacion entre las necesidades de insumos de los puestos
de trabajo, y el sistema de despacho.

Este proyecto es aplicable en toda empresa textil, asi como en otros tipos de industrias;
por lo que al desarrollar el sistema en la empresa Inversiones Bonaventure, permitird
desarrollar tecnologia aplicada en la industria textil, que ayudard al desarrollo

tecnoldgico, y a la vez, volver mas eficientes los procesos de produccion.

El proyecto permitié que docentes y estudiantes de las escuelas de Electronica, Logistica e
Informatica, puedan participar aplicando sus conocimientos en el desarrollo del proyecto;
Esto contribuye a la relacion entre empresa privada y académica; donde ambos han tenido
una amplia participacion en el desarrollo de conocimiento, de un proyecto de desarrollo y

aplicacién tecnolégica.

El desarrollo del sistema tecnolégico, ha permitido que el personal del area electrénica
pueda generar soluciones e ideas novedosas de Ultima tecnologia, aplicando: micro
controladores con PWM, pantallas LCD, teclados hexadecimales, DAQ U2351A; Sistema
operativos de Windows y Microchip como: Visual Studio 2010, Microcode Studio Plus é
Isis Proteus, lo que fortalece el desarrollo de emprendimiento e impulso de nuevos

proyectos que podrian contribuir a solucién de necesidades de la industria.
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2.3 OBJETIVOS

2.3.1 Objetivo General.

Desarrollar un sistema de comunicacion de envié de pedidos y despachos para la
empresa Inversiones Bonaventure, que permitan a los trabajadores desarrollar

formas mas eficiente sus actividades dentro de dicha entidad.
2.3.2 Objetivos Especificos.

o Realizar un diagnostico del proceso de abastecimiento de materiales, para
conocer los elementos que lo integran y determinar las mejoras del mismo.

e Desarrollar un sistema tecnoldgico para la gestion de insumos a los médulos de
produccion, en la empresa: Inversiones Bonaventure.

e Crear un prototipo tecnologico en software y hardware, que permita determinar
el modelo real a desarrollar en la empresa.

e Instalar el prototipo del sistema tecnolégico en la empresa Inversiones
Bonaventure.

¢ Documentar los conocimientos desarrollados en la investigacion; de tal forma.

que sean una base en futuras investigaciones

3. ANTECEDENTES

En la industria de sistemas tecnologicos, se han desarrollado anteriormente, siempre en la
misma linea de automatizacion orientadas a las empresas textil; diversos sistemas, que son de
apoyo al proceso de produccion; generando una ayuda en el proceso productivo, en sus
programas de mejora continua; En los sistema de raices de otros sistemas similares como el
caso de la compafia de Castillo Garza y Asociados S. C. que cuentan con un sistema, que
consiste: En un sistema de Produccion y Eficiencia el cual captura el estandar de produccién
por hora, la unidad minima que desea controlar para cuantificar unidades y eficiencia. Dicho

sistema cuenta con un interfaz del usuario, su pagina es: www.sistemasiedas.com
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No se han identificado, sistemas tecnolégicos, como el desarrollado en la presente
investigacion; en donde se desarrolle un trabajo de manejo de solicitudes de requerimiento de
materiales, en la planta de produccibn que convine, instalar los recursos de:
microntroladores, software de comunicacion, tarjeta de adquisicién de datos; y que cumplan

con las siguientes caracteristicas:

v Circuito electrénico capaz de capturar y enviar una serie de requerimientos (datos) a un
sistema gestor de insumos de materia prima.

v Sistema de envi6 de sefales o datos, se realiza por medio de la tecnologia PWM
(pulse-Width modulation).

v Software que controle y monitoree los envios de requisicione (datos) que son

procesados por una tarjeta de adquisicion de datos.

4. MARCO TEORICO.

El circuito disefiado, se basa en la modulacion de frecuencia por ancho de pulso (PWM) de
comunicacion, el sistema trabaja en una topologia de conexién en anillo; asi los datos estaran
siendo recibidos de distintas terminales hacia una tarjeta de adquisicién de datos DAQ que
hara la conversién de forma analoga/digital para que se transfieran los datos hacia una interfaz
HMI elaborada en el Software Agilent Vee, que contara con un enlace hacia una base de
datos de Microsoft Access, a través de un programa elaborado en Visual Studio que se
interactuara tanto con Microsoft Access como con Agilent Vee; asi el circuito que consta de
nueva aplicacion tecnologia, la cual garantiza que el desempefio sea mucho mas rapido,
eficiente, facil de entender por los usuarios que estaran interactuando con €l. El sistema estara

validando y guardando todos los envios que han generado desde la terminal ubicada en la
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planta de produccién y los que se ha despachado, desde la bodega; contara con un respaldo

de informacion, y el usuario podréa imprimir reportes del proceso.

El sistema tecnologico desarrollado se puede esquematizar, tomando en cuenta todos los

componentes, que se han utilizado.

Circuito del usuario de DAQ

donde se enviara los N o>

Vistual Basic 2010 i N
. Express 7 e
datos al sistema --= ' !f

A continuacion se detallan, los componentes utilizados e interrelacionados, en la desarrollo del
sistema tecnoldgico, para la empresa Inversiones Bonaventure.

Pic 16F877A

Se utilizo el PIC 16F877A. Este micro controlador es fabricado por Microchip familia, a la cual
se le denomina PIC. El modelo 16F877A posee varias caracteristicas que hacen a este micro
controlador un dispositivo muy versatil, eficiente y practico para ser empleado en la aplicacion
practicas.

Los micro controladores se programan en Assembler, y cada micro controlador varia su
conjunto de instrucciones de acuerdo a su fabricante y modelo. De acuerdo al nimero de
instrucciones que el micro controlador maneja se le denomina de arquitectura RISC (reducido)

o CISC (complejo).

Algunas de estas caracteristicas son:

e Soporta modo de comunicacion serial, posee dos pines para ello.

e Amplia memoria para datos y programa.
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¢ Memoria reprogramable: La memoria en este PIC es la que se denomina FLASH,; este tipo
de memoria se puede borrar electrénicamente (esto corresponde a la "F" en el modelo).
e Set de instrucciones reducidas (tipo RISC), pero con las instrucciones necesarias para

facilitar su manejo.

En siguiente tabla de pueden observar las caracteristicas mas relevantes del dispositivo:

CARACTERISTICAS 16F877
Frecuencia maxima DX-20MHz
Memoria de programa flash palabra de 14 bits |8KB
Posiciones RAM de datos 368
Posiciones EEPROM de datos 256
Puertos E/S A,B,C,D,E
NUmero de pines 40
Interrupciones 14
Timers 3
Mdbdulos CCP 2
Comunicaciones Serie MSSP, USART
Comunicaciones paralelo PSP
Lineas de entrada de CAD de 10 bits 8
Juego de instrucciones 35 Instrucciones
Longitud de la instruccion 14 bits
Arquitectura Harvard
CPU Risc
Canales PWM 2
Pila Hardware -
Ejecucion En 1 Ciclo Maquina -

La modulacién por ancho de pulso PWM, es variar dinamicamente el “duty cycle” de manera
qgue el tiempo de alta disminuya o aumente y en proporcién inversa, el de baja aumente o

disminuya.
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El esquema representa un pulso con un “duty cycle” o ciclo de servicio igual al 50% es decir,
la mitad del periodo estd a 0 y la otra mitad esta a Vcc.

Pantalla LCD 16 pines
La pantalla LCD 2x16 tiene en total 16 pines (tomando en cuenta que la posicion correcta de

la pantalla es con los pines en la parte superior).

PIN NUMBER SYMBOL FUNCTION

1 Vss GND

2 Vdd + 3V or+ 5V

3 Vo Contrast Adjustment

4 RS H/L Register Select Signal

5 RW H/L Read/Write Signal

6 E H —L Enable Signal

7 DBO H/L Data Bus Line

8 DB1 H/L Data Bus Line

9 DB2 H/L Data Bus Line

10 DB3 H/L Data Bus Line

1 DB4 H/L Data Bus Line

12 DB5 H/L Data Bus Line

13 DB6& H/L Data Bus Line

14 DB7 H/L Data Bus Line

15 AlVee + 4.2V for LED/Negative Voltage Output

16 K Power Supply for B/L (OV)
U2351A DAQ

La adquisicion de datos o adquisicién de sefiales, consiste en la toma de muestras del mundo
real (sistema anal6gico) para generar datos que puedan ser manipulados por un ordenador u
otras electronicas (sistema digital). Consiste, en tomar un conjunto de sefiales fisicas,
convertirlas en tensiones eléctricas y digitalizarlas de manera que se puedan procesar en una
computadora o PAC. Se requiere una etapa de acondicionamiento, que adecua la sefal a
niveles compatibles con el elemento que hace la transformacion a sefial digital. EI elemento
gue hace dicha transformacion es el médulo de digitalizacion o tarjeta de Adquisicion de
Datos (DAQ).
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Proceso de adquisicién de datos.
Dato: Representacion simbdlica (numérica, alfabética), atributo o caracteristica de un valor.
No tiene sentido en si mismo, pero convenientemente tratado (procesado) se puede utilizar en

la relacién de calculos o toma de decisiones.

Adquisicién: Recogida de un conjunto de variables fisicas, conversion en voltaje y

digitalizacion de manera que se puedan procesar en un ordenador.

Sistema: Conjunto organizado de dispositivos que interactian entre si ofreciendo
prestaciones mas completas y de mas alto nivel. Una vez que las sefiales eléctricas se
transformaron en digitales, se envian a través del bus de datos a la memoria del PC. Una vez
los datos estdn en memoria pueden procesarse con una aplicacion adecuada, archivarlas en

el disco duro, visualizarlas en la pantalla, etc.

Teclado Matricial

Es un dispositivo de 16 teclas configurado con una matriz filas=columnas, con la intencién de
reducir el nimero de lineas de letras y salidas necesarias para controlarlo con el micro
controlador. En un teclado no matricial cada tecla necesita una linea de entrada con lo cual

representa una cantidad mayor de lineas de I/O del MCU.

Para controlar el teclado, los puertos del MCU correspondientes a las filas se programan
como las salidas y conectados a las columnas del teclado se programa con entradas. De tal
forma que el objetivo principal del algoritmo para decodificar el teclado consiste en determinar

la fila y columna que corresponde a la tecla que se presiond.
l Topologia de Red en Anillo.

- - Esta topologia conecta a las computadoras con un solo cable
e i, = en forma de circulo. Con diferencia de la topologia bus, las
puntas no estan conectadas con unos terminados, Todas las

l ‘ sefiales pasan en una direccibn y pasan por todas las
computadoras de la red. Las computadoras en esta topologia

Top0i0qia do- antlio - funcionan como Token Ring o conectadas entre si, porque lo
que hacen es mejorar la sefal. Retransmitiéndola a la

proxima computadora evitando que llegue débil dicha sefial. La falla de una computadora

puede tener un impacto profundo sobre el funcionamiento de la red.

12 I AUTOMATIZACION DEL SISTEMA DE REQUERIMIENTO DE INSUMOS, PARA MODULOS DE PRODUCCION



En el caso del sistema tecnoldgico, se trabaja una topologia en anillo; que seran sistemas
gestores de insumo de materiales (circuito gestor), para evitar la interferencia de sefales se
cred un arreglé de compuertas (circuito digital) que eliminara las sefales invalidas, dejando
pasar una sola sefial, haciendo el trabajo de un embudo para evitar que estas sefales

choquen garantizando una conexion en serie del trabajo del sistema.
Visual Studio

La herramienta de Visual Studio permite a los desarrolladores crear aplicaciones, sitios y
aplicaciones web, asi como servicios web en cualquier entorno que soporte la plataforma
.NET (a partir de la versibn .NET 2002). Asi se pueden crear aplicaciones que se

intercomuniquen entre estaciones de trabajo, paginas web y dispositivos maoviles.

De esta forma se conectd la interfaz de Visual Studio al sistema gestor de insumo de
materiales para recibir las sefiales de envidé que se estaran realizando por el personal de la
empresa HBI.

4.1 COMPONENTES UTILIZADOS EN EL PROYECTO

Hardware

Componente Descripcion

El PIC16F877A cuenta con 256 bytes de memoria EEPROM
de datos, programacion de uno mismo, un ICD, 2
comparadores, 8 canales de 10-bits de analdgico a digital (A /
D), 2 Captura / Comparacion / PWM funciones, el puerto serie
sincrono.

LCD (pantalla de cristal liquido) es un moédulo de visualizacion
electronica. Un Display LCD 16x2 modulo es muy basico y es
muy utilizado en diversos dispositivos y circuitos. Estos
modulos se prefieren méas de siete segmentos y otros LED de
segmentos mdltiples.

El teclado hexadecimal Estd constituido por una matriz de
pulsadores dispuestos en filas (A, B, C, D) y columnas (1, 2,
3, 4), con la intenciébn de reducir el numero de pines
necesarios para su conexion. Las 16 teclas necesitan sélo 8
pines

Cristal de cuarzo de 4MH

‘ Placa para el impreso del circuito.

\ \ \ \\ Resistencias de 1KQ

LI T T
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Capacitores de 0.22pf

Terminales de 12

Push booton

El U2351A ofrece capacidades multifuncién en un médulo. Se
puede transformar a ser un ambito de aplicacién sencilla
utilizando el modo continuo con simples capacidades de
disparo.

Un U2781A USB instrumento modular, la sincronizacion vy
capacidades de disparo permiten una gran flexibilidad en la
toma de las mediciones deseadas. Con la salida analégica es
capaz de enviar ondas predefinidas o arbitrarias hacer de esto
una buena herramienta cuando la retroalimentacion de lazo
cerrado o estimulo es necesaria.

Aislador de pista

Compuerta OR en caso que se utilice alta impedancia

Software

Software

Descripcion

€
Microsoft> o=
Visual Basic 2010
Express

Microsoft Visual Studio es un entorno de desarrollo integrado
(IDE, por sus siglas en inglés) para sistemas operativos de Windows.

PROTELS o
ISIS SCHEMATIC CAPTURE

Electronics Design

From Concept To Completion

Micro codigo Studio es un entorno potente y visual de desarrollo
integrado (IDE) con depuracion en circuito (ICD) capacidad disefiada
especificamente para los laboratorios Micro Engineering PICBASIC PRO
™ compilador.

Proteus es un software para la simulacién de microprocesador, captura
de esquematicos y disefio de circuitos impresos (PCB). Es desarrollado
por Labcenter Electronics.

Ié:Prog

Este software le permite programar PIC  (Programmable Interrupt
Controller) y circuitos integrados.
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Modulo cargador/programador de micro controladores PIC. La
comunicacion con la computadora es a través del puerto USB y puede
PIC_GDD programar una amplia gama de micro controladores PIC de Ultima
generacién por medio del software incluido US-Burn.

Agilent VEE Pro 9.3 es una herramienta facil de usar entorno de
lenguaje grafico que proporciona un camino rapido a la medicién y
analisis, en sustitucion de VEE Pro 9.2. Disefiado para una facil
expansion, la flexibilidad y la compatibilidad con los Ultimos estandares
de la industria, Agilent VEE permite el funcionamiento sin problemas con
el hardware y software de Agilent y otros fabricantes.

Agilent VEE Pro

Es una base de datos, recopila informacion relativa a un asunto o
propésito particular, como el seguimiento de pedidos de clientes o el
e mantenimiento de una colecciéon de informacion. Si la base de datos no
estd almacenada en un equipo, 0 solo estan instaladas partes de la
misma, puede que deba hacer un seguimiento de informacion procedente
de varias fuentes en orden a coordinar y organizar la base de datos.

5. METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION.

El sistema tecnolégico, para el abastecimiento de insumo, se desarroll6 a través de las

siguientes etapas de la investigacion:

1. Creacion del programa en Microcode Plus: En el proyecto, se desarrollé la
tecnologia de los micros controladores, pero para poder llegar a la funcionabilidad del
sistema disefiado, se dispuso del Software de Microcode Plus, para dar los
lineamientos a procesar dentro del micro controlador.

2. Simulacién en Proteus: Para el ensayo de la funcién del micro controlador, se utilizd
el Software de simulaciéon de ISIS PROTEUS evaluando la conversiéon de datos que el
sistema empezara a desarrollar, a partir de un programa hecho en Microcode Plus. De
esta manera se puede evaluar las funciones del envi6 de datos desde el teclado hacia
el Pic. Ademas se puede observar el limite en la capacidad de memoria que se puede
almacenar en el Pic, para cada uno de los datos que se estaran enviando y sus

respectivos datos de salida hacia el dispositivo de adquisicion de datos DAQ.

PROYECTO HBI 2013 - MEGATEC ZACATECOLUCA
AGILENT VEE PR~ MICROCONTROLADOR - VISUAL STUDIO 2010 ~ DAQ AGILENT

[l 21 3 @&
[4][5] [6] (8]
[ [e] (o] [€]




3. Construccion De La Interfaz HMI: Esta recibira los datos del circuito, utilizando el
Software de Agilent Vee, en la cual el usuario va a interactuar, todos los envios que se
desarrollaran durante las actividades que el sistema controlara. La DAQ sera la que
comunique el circuito electrénico con el software elaborado. Realizara las conversiones
a forma digital para que sean procesados por el sistema Agilent Vee, ya que éste
constituye una base fundamental para la seleccion de los datos que viajan desde

cualquier punto terminal y que generan una solicitud.

4. Grabado Del Cdadigo: luego de verificar la simulacion y definir la funcién a desarrollar
por el micro controlador, dentro del sistema, se procedié al grabado del cédigo por
medio de un Software llamado PIC 600, que cargara el programa (c6digo) previamente
simulado en ISIS Proteus, a través de su programador de conector USB. Verificando la

comunicacién del mismo con la computadora.

5. Armado del Circuito De Ensayo: Se utilizé6 una tabla Breadboard, para montar los
componentes de la simulacién del proyecto que fue hecho en el Software de ISIS
PROTEUS, se conectan y se energizan para poder introducir los datos respectivos de
los pedidos que llevan una codificacién especial guardada en el Pic. Se realizan varias
pruebas para asegurar el buen funcionamiento del cédigo introducido al Pic, y asi se
determinaran los ajustes necesarios hasta que el circuito quede funcionando a la
perfeccion.
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6. Conexion De La Tarjeta De Adquisicion De Datos DAQ: luego de las pruebas
efectuadas con el Pic se procede a la instalaciéon de la
DAQ en la computadora y se conectan las lineas
respectivas para verificar si existe comunicacion entre
la parte del Hardware y el Software que se elabor6 en
Agilent Vee. Mediante él envié de varios datos se
puede corregir las fallas que ocasionen tanto la parte

del codigo del Pic como del Software de Agilent Vee.

7. Creacion De La Base De Datos: Se utiliza el programa Microsoft Access, en donde se
usan aplicativos, para poder efectuar un enlace de los resultados que se muestran en
Agilent Vee, directamente, para una base de datos. A la vez se genera un programa
en Visual Studio, para que interactué tanto con Access como con Agilent Vee, de esta
manera cuando el circuito electrénico envia los datos a la DAQ la variedad de software
utilizado refleja los identificadores del terminal junto a los pedidos con sus respectivas
fechas y horas. Se realizan varias pruebas para el logro de las expectativas en la

interconexion Hardware-Software y se corrigen problemas imprevistos en esta etapa.
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8. Quemado Del Circuito Impreso: se disefid el circuito electrénico en el Software PCB
Wizard, para obtener un diagrama en acetato que se estampo por temperatura en la
placa del circuito definiendo el tamafio del mismo y dandole espacio a cada elemento,
para no tener ninguna interrupcion. Se revisa el disefio estampado antes de quemarlo
en el &cido percloruro de hierro, para no dejar pistas unidas que puedan generar un
cortocircuito. Luego de tener el circuito impreso se perforan los puntos de conexion de
los elementos y se procede al ensamblaje del mismo revisando cada etapa del circuito

antes de energizalo y evitar dafios de los elementos en el circuito.

9. Instalacion De Todo El Sistema Incluyendo Hardware y Software:

Para lo cual, se debi6 tener:

i. Lainterfaz HMI en Agilent Vee.
ii. Hacer que el cddigo del Pic cumpla con la funcién que se desea desempefiar.
ii.  Una base de datos en Microsoft Access.
iv. Una comunicacién de la tarjeta de adquisicion de datos y Access por medio del
Software de Visual Studio 2010.
v. El circuito ya ensamblado y funcionando a la perfeccion.
vi. Haber superado todos los errores encontrados, en el proceso, haber sido

analizados y corregidos antes la instalacion.

Teniendo todo lo anterior se procedié a la instalacion y unién del Hardware y Software
de todo el sistema.

6. RESULTADOS.

Los componentes del Hardware que estaran enviando las sefiales de requerimiento en el area
de produccion, cuentan con una serie de funciones a desarrollar, de esta manera el circuito es
la principal fuente de envi6 de datos para que la DAQ pueda recibirlos e ilustrarlos en el
Software de Agilent Vee, los cuales seran llevados a una base de datos, la cual mostrara los
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envios recibidos y los despachados creada en Microsoft Access, que sera llamada desde el
Software de Visual Studio 2010, para ver el desempefio de este circuito se divide en 5 Etapas.
Consta con una medicion de 3.00cm de Alto, 19cm largo por 9cm

ancho.

Etapa 1: Es la alimentacion de energia en el circuito electrénico asi el

circuito estara activo para desarrollar las funciones que el usuario que

desea trabajar.

Etapa 2: la parte central (seccion encerrada en los rectangulos azules)
consta del micro controlador y la resistencia que esta energizandole
(PIC), junco con puhs booton, que dara los pulsos de Reset cuando el
usuario lo desee, la parte inferior es la parte

gque conecta al cristal de cuarzo (Oscilador)

principal componente que le da una velocidad de 4MH.

Etapa 3: los pulsos de entrada ingresaran por medio del teclado
hexadecimal 4*4, que esta conectado en la seccion roja inferior (parte
gue el teclado hexadecimal cubrird a la hora de soldarlo al circuito) la
cual estarad tomando esos pulsos desde +V hacia el Pic por medio de
una resistencia que son las que estan encerradas en el rectadngulo rojo

(pequeiio) de esta forma se utiliza la l6gica negativa al presionar las

teclas de este elemento.

Etapa 4: la pantalla LCD estara conectada en los indicadores blancos (fila
horizontal) que constara con controlador de la intensidad del brillo que va
a estar reflejando para que el usuario este observando los datos que
estara enviando y que estaran llegando hasta la tarjeta de adquisicion de
datos DAQ. La linea blanca (vertical) esta conectado el potenciémetro

gue ajustara el brillo de la pantalla.
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Etapa 5: los indicadores como los diodos Led seran visuales para el
usuario y el auditivo es el Buzzer, Led 1 indicara el PWM, Led 2
encendera cada vez que presione una tecla, Led 3 indica que hay un
espacio habilitado para hacer un envi6, el Buzzer indicara los pulsos

enviados al circuito y al sistema.

El Software de este sistema, es la combinacion de

programas como Microsoft Access, Visual Studio
2010 y Agilent Vee que son los principales en
desempenfar el registro de las actividades que se han
estado desarrollando entre los usuarios del sistema de
abastecimiento y los encargados de suministrar los
materiales necesarios cada vez que estos estén

siendo enviados por pedidos por los usuarios.

7 Inicio

El sistema principalmente conformado por Agilent Vee estard guardando todos los envios
realizados y por los usuarios del mismo modo guardara los respaldos en una BASE DE
DATOS de Microsoft Access, que estard comunicando los cambios por medio del Software de
Visual Studio, en esta etapa se almacenan todos los datos necesarios de este sistemay, si el
usuario del sistema decide guardar esta informacién de forma fisica puede hacerlo, a través

de la opcién que el sistema tiene para poder imprimir esta informacion.

6.1 COSTEO DEL PROTOTIPO.

Hardware: $2,064.66
Software: $2,316.00

Costo total: $4,380.76

Descripcién del costo de los componentes utilizados

No. HARDWARE COSTO MONTO
1 Microcontrolador 16F877A $24.22 $24.22
1 Pantalla LCD 16 pines $25.00 $25.00
1 Teclado Hexadecimal 4*4 $28.00 $28.00
1 Placa de cobre (6*5 pl.) $6.14 $6.14

2 Placa de cobre (10*3/2plg) $6.50 $13.00
2 Placa de cobre (8*5 pl.) $7.44 $14.88
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1 Oscilador de 4AMH $1.00 $1.00

5 Resistencias 1k $0.30 $1.50
7 Resistencias de 330 Ohmios $0.30 $2.10
4 Diodo Led $0.32 $1.28

1 Buzzer $0.57 $0.57

1 Acido percloruro $1.95 $1.95

2 Capacitores de cerdmica $0.27 $0.27

2 Terminales (block) $0.50 $1.00
1 Push booton $0.40 $0.40
1 DAQ $1938.00 $1938.00
6 Aislador de plataforma. $0.50 $3.00
2 Transistores 2N2222 $0.16 $0.32
2 Brocas .9 $0.48 $0.96
1 Compuerta (OR en caso que se utilice alta impedancia) $0.85 $0.85
1 Estafio (tubo) $1.40 $1.40
1 Base de plataforma del Pic $0.32 $0.32
1 Pasta para soldar $1.00 $1.00

TOTAL $2,064.66
SOFTWARE MONTO
Licencia de Agilent Vee $2316.00

7. CONCLUSION.

comunicacion de solicitud de pedidos, entre produccion y almacén, se desarrollen en la

empresa de forma mas eficiente.

El sistema desarrollado, es un sistema que marca el inicio de automatizacion de este tipo

de actividades, para las empresas del area de industria textil.

Se le dio una aplicacion integrada de sistema Agilent Vee, de visual estudio, para la
adquisicién y el manejo de la informacion, de una empresa textil.

Se disefid un sistema electrénico, especifico, para el funcionamiento de la integracién, del

software utilizado en el proyecto.

v' La construccién de este sistema tecnoldgico, permitird que las nuevas actividades de
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v Las pruebas del prototipo, se realizaron en el centro de computo del MEGATEC
Zacatecoluca; en la empresa se realizd6 una demostracion ante los directivos de la
empresa, en un ambiente controlado; no se ha probado el prototipo en el area de
produccion, en donde existen otros factores de ruido, transferencias, que deben de ser

verificados en el sistema

8. RECOMENDACIONES.

Las Empresas deben de facilitar y desarrollar este tipo de aplicaciones, lo cual permitira

contribuir con su desempefio; por medio de presupuestos orientados a la investigacion.

Este proyecto puede ser ajustado y desarrollado, para otras necesidades de otras industrias,
puede ser ajustado a otro requerimiento.
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GLOSARIO TECNICO

Microcontroladores: Microprocesador que comprende elementos fijos, como la unidad

central y sus memorias, y elementos personalizados en funcién de la aplicacion.

Microprocesador: Circuito electrénico que actia como unidad central de proceso de un
computador, proporcionando el control de las operaciones de célculo. Los
microprocesadores también se utilizan en otros sistemas informéticos avanzados, como

impresoras, automoviles o aviones.

Resistencia: Propiedad de un objeto o sustancia que hace que se resista u oponga al
paso de una corriente eléctrica. La resistencia de un circuito eléctrico determina, segun la
llamada ley de Ohm, cuanta corriente fluye en el circuito cuando se le aplica un voltaje
determinado. La unidad de resistencia es el ohmio, que es la resistencia de un conductor si

es recorrido por una corriente de un amperio cuando se le aplica una tension de 1 voltio.

LED: Diodo que irradia luz de colores como el rojo, verde, amarillo, etc. o bien luz invisible

como la infrarroja

Voltimetro: Aparato utilizado para medir, directa o indirectamente, diferencias de potencial
eléctrico. Esencialmente, un voltimetro esta constituido por un galvanémetro sensible que
se conecta en serie con una resistencia adicional de valor elevado. Para que en el proceso
de medida no se altere la diferencia de potencial, es conveniente que el aparato consuma
la menor cantidad posible de corriente; esto se consigue en el voltimetro electrénico, que

consta de un circuito electronico formado por un adaptador de impedancia.
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RAM (Memoria de acceso aleatorio): En informéatica, memoria basada en
semiconductores que puede ser leida y escrita por el microprocesador u otros dispositivos
de hardware. Es un acronimo del inglés Random Access Memory. Se puede acceder a las
posiciones de almacenamiento en cualquier orden. (Ver

SRAM y DRAM).

Memoria: Dispositivo, 0 sistema, dedicado a almacenar datos. Podemos distinguir, entre
los mas importantes, los siguientes tipos de memorias:

RAM (Random Access Memory)

ROM (Read Only Memory)

PROM (Programmable Read-Only Memory)

EPROM (Erasable Programmable Read-Only Memory)

EEPROM (Electrically Erasable Programmable Read-Only Memory)

FLASH

Potenciometro: Divisor resistivo variable ajustable por medio de un cursor.

Multiplexado: Transmision simultanea, secuencial o en frecuencia, de varias sefiales en

un mismo canal.

Multiplexor: Unidad funcional que permite a varias fuentes de informaciéon utilizar
simultdineamente medios comunes de transmision, segun criterios de frecuencia, tiempo,

longitud de onda, asegurando en todo momento a cada fuente su propia via independiente.

PCB (Circuito Impreso): Circuito constituido por una placa aislante, en una o en sus dos
caras, de conductores planos metalizados cuyo objeto es asegurar las conexiones

eléctricas entre el conjunto de los componentes electrénicos dispuestos en su superficie.

Zumbador: Buzzer en inglés, es un transductor electroacustico que produce un sonido o
zumbido continuo o intermitente de un mismo tono. Sirve como mecanismo de sefializacion
0 aviso, y son utilizados en mdltiples sistemas como en automdviles o

en electrodomésticos.
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Base de datos: es una coleccion de informacién organizada de forma que un programa de
ordenador pueda seleccionar rapidamente los fragmentos de datos que necesite. Una base
de datos es un sistema de archivos electrénico.

Base de datos: es un “almacén” que nos permite guardar grandes cantidades de
informacion de forma organizada para que luego podamos encontrar y utilizar facilmente. A
continuacién te presentamos una guia que te explicara el concepto y caracteristicas de las
bases de datos.

Campo: es una pieza Unica de informacion.

Registro: es un sistema completo de campos.

Archivo: es una coleccion de registros. Por ejemplo, una guia de teléfono es analoga a un
archivo. Contiene una lista de registros, cada uno de los cuales consiste en tres campos:

nombre, direccién, y numero de teléfono.

Prototipo: Circuito basico que un ingeniero puede modificar para conseguir circuitos mas

avanzados o un circuito final.

Topologia: hace referencia a la forma de unared. La topologia muestra cémo los
diferentes nodos estan conectados entre si, y la forma de como se comunican esta

determinada por la topologia de la red. Las topologias pueden ser fisicas o légicas.

Topologia en anillo: Esta topologia conecta a las computadoras con un solo cable en

forma de circulo.

Red en anillo: es una topologia de red en la que cada estacion tiene una Unica conexion
de entrada y otra de salida. Cada estacion tiene un receptor y un transmisor que hace la

funcién de traductor, pasando la sefial a la siguiente estacion.

DAQ: adquisicion de datos o adquisicién de sefiales, consiste en la toma de muestras
del mundo real (sistema anal6gico) para generar datos que puedan ser manipulados por
un ordenador u otras electrénicas (sistema digital). Consiste, en tomar un conjunto de

sefiales fisicas, convertirlas en tensiones eléctricas y digitalizarlas de manera que se
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puedan procesar en una computadora o PAC. Se requiere una etapa de
acondicionamiento, que adecua la sefal a niveles compatibles con el elemento que hace la
transformacion a sefial digital. El elemento que hace dicha transformacion es el mddulo de
digitalizacion o tarjeta de Adquisicion de Datos (DAQ).

Dato: Representacion simbdlica (numérica, alfabética...), atributo o caracteristica de un
valor. No tiene sentido en si mismo, pero convenientemente tratado (procesado) se puede

utilizar en la relacion de célculos o toma de decisiones.

Adquisicion: Recogida de un conjunto de variables fisicas, conversion en voltaje y

digitalizacion de manera que se puedan procesar en un ordenador.

Sistema: Conjunto organizado de dispositivos que interactian entre si ofreciendo
prestaciones mas completas y de mas alto nivel. Una vez que las sefiales eléctricas se
transformaron en digitales, se envian a través del bus de datos a la memoria del PC. Una
vez los datos estdn en memoria pueden procesarse con una aplicacion adecuada,
archivarlas en el disco duro, visualizarlas en la pantalla, etc.

Bit de resolucién: Niumero de bits que el convertidor analégico a digital (ADC) utiliza para

representar una sefial.

Rango: Valores maximo y minimo entre los que el sensor, instrumento o dispositivo

funcionan bajo unas especificaciones.

Parametro: dato que se considera como imprescindible y orientativo para lograr evaluar o
valorar una determinada situacion. A partir de un parametro, una cierta circunstancia puede
comprenderse o ubicarse en perspectiva.

Un valor que ya esta "incluido" en una funcién.

La impedancia (Z): es la oposicion al paso de la corriente alterna. A diferencia de la
resistencia, la impedancia se incluye los efectos de acumulacion y eliminacién
de carga (capacitancia) y/o induccién magnética (inductancia). Este efecto es apreciable al
analizar la sefal eléctrica implicada en el tiempo.

Resistencia aparente de un circuito eléctrico al paso de la corriente alterna
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Frecuencia: es una magnitud que mide el numero de repeticiones por unidad de tiempo de
cualquier fenbmeno o suceso periédico. La frecuencia es la medida del nimero de

repeticiones de un fenémeno por unidad de tiempo.

Frecuencia: como una temporizacion que es aplicada a una Onda, siendo precisamente la
cantidad de repeticiones que describe la misma teniendo un lapso de tiempo predefinido, y
siendo mensurable utilizando la unidad de Hertzios (Hz) con sus respectivos equivalentes

en multiplos.

PWM (Pulse Width Modulated): Modulacion en el ancho del pulso. Esta es una sefial de
onda cuadrada con una frecuencia constante y una duracion del pulso variable.
Dependiendo de la relacion entre, el ancho del pulso y el intervalo del mismo (tiempo de
duracion del pulso sobre periodo del mismo), un ancho de pulso corto produce una baja
corriente efectiva, y un ancho de pulso largo produce una alta corriente efectiva.

Protocolo: Conjunto de normas y procedimientos Utiles para la transmisién de datos,

conocido por el emisor y el receptor.

Circuito: Un circuito es una red eléctrica (interconexién de dos o mas componentes, tales
como resistencias, inductores, condensadores, fuentes, interruptores y semiconductores)

gue contiene al menos una trayectoria cerrada.

Diagrama electrénico o esquema eléctrico: La representacion grafica del circuito

eléctrico.

Transistor: Dispositivo compuesto de un material semiconductor que amplifica una sefial o

abre o cierra un circuito.

Pantalla de cristal liquido o LCD (sigladel inglés Liquid Crystal Display): es una
pantalla delgada y plana formada por un nimero de pixeles en color 0 monocromos

utilizada para visualizar mostrar informacién al usuario.

Teclado matricial: es un simple arreglo de botones conectados en filas y columnas, de

modo que se pueden leer varios botones con el minimo nimero de pines requeridos.

Cable eléctrico: es aquel cuyo proposito es conducir electricidad.
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Conductor: el elemento formado por uno o mas hilos que conducen la corriente eléctrica.

Circuito eléctrico: Es un camino cerrado por donde fluye la corriente eléctrica, desde el
polo negativo hasta el polo positivo de una fuente de alimentacion (pila, bateria, generador,
etc.).

Fuente o Generador: Genera el movimiento de los electrones. Desempefia una funcién
similar al de una bomba de agua, no produce electrones, como la bomba de agua no
produce agua, sino que los hace circular. Circulan los electrones libres por el conductor.

Carga: Recibe el flujo de electrones o corriente eléctrica, este flujo al paso por la carga

realiza un trabajo que se manifiesta bajo la forma de luz, calor, etc.

Software: al equipamiento légico o soporte légico de un sistema informético, el que
comprende el conjunto de los componentes l6gicos necesarios que hacen posible la
realizacion de tareas especificas, en contraposicion a los componentes fisicos que son

llamados hardware.

Osciloscopio: es un instrumento de medicion electronico para la representacion gréfica de
sefiales eléctricas que pueden variar en el tiempo. Es muy usado en electrénica de sefial,

frecuentemente junto a un analizador de espectro.

Ordenador: también denominado como computadora, es una maquina electrénica que
recibe y procesa datos con la misién de transformarlos en informacién util. Se encuentra
compuesto por una serie de circuitos integrados y otros tantos elementos relacionados que
son los que permiten la ejecucién de una variedad de secuencias o rutinas de instrucciones

gue indicara el usuario del mismo.
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11. ANEXOS

Proyecto HBI

Manual de Usuario

CONTENIDO

Capitulo I: Vision general

Capitulo II: Introduccién

Capitulo lll: Nociones Basicas
Capitulo IV: Software de Despacho

Capitulo V: informacion de seguridad importante

. Visién General.
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Led de Push booton

Display LCD _/ = Led indicador de PWM

\_ Led de envi6 de dato

Boton Reset x Q Led de area local
Buzzer
Teclado de control—\

Enter

Nota: las funciones del HBI pueden variar conforme a los pedidos que el cliente necesite de este

modo se selecciona el cédigo de envié y se ejecuta para hacer el despacho.

Accesorios

Fuente genérica: Utilice la fuente de 5v por 40mA para poder alimentar el sistema de envié HBl y

empezar a desarrollar los envios que usted necesita.

[I. Introduccién

f'j ADVERTENCIA: Para evitar lesiones le informacion importante en la pagina N° 14

antes de usar el circuito

Requisitos necesarios

Para utilizar el M1 necesitas lo siguiente:
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e Una DAQ Agilent Vee U2351A
e Una PC con software de Visual Studio 2010
e Unimpresor para

Conexion del HBI a la DAQ

Necesitara conectar el HBI a la DAQ para comunicarse con la PC y asi obtener todas las funciones del

sistema de envio y despacho.

Use el cable de la DAQ para hacer la conexién y el ensayador para la conversion de datos del M1.

[1l. Nociones Béasicas.
Uso del HBI

Usted interactiia con el HBI empleando los dedos para pulsar el teclado hexadecimal ademas puede ajustar
la intensidad de brillo de la pantalla para adaptarlo al ambiente.

Disposiciones del teclado

Al iniciar el sistema HBI un Buzzer dara dos pip y al mismo tiempo encendera una luz

Led que le indicaran que el sistema esta listo para trabajar.

El teclado cuenta con sus funciones normales de nimero y letras pero para confirmar
las claves de envi6 y acceso inicial se presionara # (ENTER) de igual modo para
acceder al sistema debera confirmarlo, cada vez que haga un envié o acceda al
sistema, se encendera una luz Led que le indicara que se realizado su envié o0 a

logrado ingresar al sistema en el caso del acceso inicial.

Ademas cada vez que presione una tecla observara como una luz Led encienda al oprimirlo esto le indicara

que la comunicacion se desarrolla perfectamente.

Al momento de hacer el envio presionando # (ENTER) se enviaran los datos del pedido hacia el sistema de
despacho, cuando suceda esto una luz se encendera tres veces mismo tiempo se activara un Buzzer con
tres pip estos sonidos y esta luz le indicaran la transaccion de datos: El primero significa envio, El segundo

significa que ya ha sido recibido el envié, El tercero le indicara que el envié a finalizado.

Si existe un deposito local como por ejemplo HBI 2 y estan conectados en el proceso de envié con HBI 1
ambos deberan hacer un sondeo de sefiales para realizar los envios hacia el sistema de despacho, cuando
suceda se activar una luz Led que le indicara que existe otro dispositivo que esta realizando envios hacia el

mismo sistema de despacho el cual recibira las sefiales una por una.

Como hacer los envios
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Antes de realizar los envios debera de colocar la clave de acceso en el sistema cuando el indicador diga

identifiquese “clave” la cual es 2013DA

Cuando ya ingrese su clave y es correcta el sistema lo reconocera y le indicara quien es su usuario asi

como lo indica la imagen.

Cuando necesite realizar algun pedido le aparecerd la siguiente ventana, en ella deberéa ingresar los codigos

de los pedidos que desea.

Cadigos de los pedidos.

IV. Software de Despacho

MATERIAL CODIGO MATERIAL CODIGO MATERIAL CODIGO
Hilo 1001 Botiquin 1007 Boxers 1013
Telg 1002 Cuello 1008 Pantalon 1014
Calcetin 1003 Manga 1009 Almohada 1015
Pafiuelo 1004 Short 1010 Bufanda 1016
Zapato 1005 Sobana 1011

Toalla 1006 Tanga 1012

Al interactuar con el software de despacho aparece la plantilla de inicio la cual esta disefiada para observar

los envios que HBI esta realizando los cuales se observan en la tabla de pedidos, la cual detalla:
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DEMO EN VISUAL STUDIO DEL PROYECTO HBI

‘/ Cantldad Canhdad Codigo_Pedido Pedido Modulo Codigo_T esminal Codigo_Quwen_Pide Fecha_Hora
o . » _2152704 Hanes Seript No.. | Grupo: 1 T2 201304 28/ /2013152
v' Cadigo de pedido B
v' Pedido
v" Modulo
v' Cadigo terminal
v' Cadigo quien pide
v" Fechay hora del pedido
4 Inicio [ DEMO EN VISUAL ST.
Opciones
v' Cargar respaldo de informacién (pedidos)
v" Ver Historial de despachos
v" Imprimir
v" Borrar cédigo por pedidos
v" Borrar cédigo por fecha y hora
v/ Borrar todo
[ DEMO DIO DEL PRO 0 HB & a
Cargar Respaldo de Informacién [Pedidos)
Cantidad Codigo_Pedido  Pedido Modhlo Codigo_Terminal | Codigo_Quien_Fidk| Fecha_Hota

o 2 EEN Hanes Seript No... | Grupo #:1 T®2 201304 23/01/2M315:2

*

Para ingresa al respaldo de informacion de los pedidos que ha realizado HBI se selecciona la barra de la

parte superior como lo indica la flecha de color naranja.
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Al dar click aparecera la carpeta de respaldo, asi apareciendo la cantidad de pedidos por HBI lo cual indica

la flecha de color naranja.

FE))

Codgo_Termnal  Codigo_Quien_Pide Fecha Hora
201304 23/01/2013 152

Para acceder al e SESEER Historial de despachos

y notificar cuantos despachos ha realizado en el total de un dia y asi en dado caso no tener despachos

pendientes en el dia siguiente, tienes que dar click en la segunda barra superior como indica la flecha de

color roja.

B| DEMO EN VISUAL STUDIO DEL PROYECTO HBI
Ver Historial de Despachos
Cantidadd Codgo_ Peddo _ Pedido M Codgo_Teminal  Codigo_Quien_Pide Fecha_Hora

» [ Hanes Scrt Ho e e 2723152

*

"7 Inicio B DEMO EN VISUAL ST, plant#a22 - Park

Al acceder encontraras la siguiente tabla que te indicara cuantos despachos has realizado durante un dia,

en este caso no hemos realizado ningln despacho asi como se indica con la flecha de color roja.
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) HISTORIAL DE INFORMACION (PEDIDOS DESPACHADOS)
Cantidsd Codigo_Peddo _ Pedido Moduo Codigo_Temnsl  Codigo_ Quien Pide Fecha Hoa

b

"7 Inicio oeMoBN ST, Y st ) s

Borrar los registros por codigo

Para borrar los envios recibidos o despachos realizados que una quiera elegir puedo hacerlo por dos formas

una es por codigo, la otra es por fecha y hora

Al borrar por cédigo de de ingresarse el codigo en el tex box de cddigo pedido y luego presionas con el

cursor el boton de “borrar”.

% DEMO EN VISUAL STUDIO DEL PROYECTO HBI

Cariidad
N EED Hanes Scipt No.. | Grgo 1 w2 EED 282013152

Codgo_Peddo  Peddo Modia Codgo_Teminel Codgo_Guen_Fid Fecha Hors

77 [/ DEMO EN VISUAL STUDIO DEL PROYECTO HBI

En dado caso que no

enviara un mensaje
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la imagen.

Borrar los registros por fecha y hora

Al borrar por fecha y hora debera ingresar los datos en el tex box de fecha y hora como lo indica la siguiente

imagen.

[ DEMO EN ¥ISUAL STUDIO DEL PROYECTO HBI

Caniidad Codgo_Peddo  Peddo Wodio Codgo_Terminal Codgo_Guuen_Pidk Fecha_Hora

v N v Fesoe e Gt 1 T2 e a5z

*

*7 Inicio A8 cemoenvisuaL ST, [ 1F plantile8 despachart...

Carlidad Codgs Pedda

215274

Feddo Madkdo

Gupo ki |

Codga_Teminal  Codgo Owen Pxit Fecha Hora
Tz 201304 323152

Hanes Sciigh No

=)
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Despachar todo los registros

Para despachar todo el registro debera de dar click en el Gltimo botén inferior de la plantilla del software

como lo indica la siguiente imagen.

Imprimir los respaldos

Para poder imprimir los respaldos de los pedidos del dia deberan deseleccionar la opcién de impresion

luego aparecera una ventana que indicara si quieres imprimir el respaldo de informacién que necesites.

Cantidad Codigo_Pedido  Pedido Modulo Codigo_Teminal | Codigo_Quien_Pide Fecha_Hora

i BB K2 201304 29/0172013 152

Hanes Script No... Grupo#:1

* v

E¥l Reportes Q@El

DEMO DE REPORTES PARA EL SISTEMA HBI
PEDIDOS Y DESPACHOS

Imprimir Informacién de Pedidos

74 Inicio | % DEMO EN VISUAL ST... 3 Reportes ES Q')'x; R 10 8:55
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Para imprimir la informacion de los de los despachos que sean desarrollados seleccionas la barra de

“imprimir informacién de despachos”

Cantidad Codigo_Pedido  Pedido. Moduo Codigo_Tesminal  Codigo_Guien_Pide Fecha_Hoia
2152704 Hanes Sciipt No... Grupo#:1 K2 201204 220172013152

i Reportes PEX

DEMO DE REPORTES PARA EL SISTEMA HBI
PEDIDOS Y DESPACHOS

Imprimis Informacion de Despachos

B — I L S e T
Codigo. 1 Fecha/Hora

—g——

74 Inicio ¥ DEMOENVISUALST... [ Reportes B Q’)"- R 10 901

Si no desea imprimir algun reporte entonces simplemente le la opcion de salir de la ventana como lo indica

la siguiente imagen.

Cartidad Codgo_Pedids  Pedido Modulo

N D Hares Seript No.. | Giupo #: 1 K2 20104

Codigo_Temind  Codigo_Quien_ Fide Fecha Hora
29/01/2013 152

¥ Reportes EER

DEMO DE REPORTES PARA EL SISTEMA HBI
PEDIDDS Y DESPACHOS

74Inicio. | BoeMOENVISUALST.. £ Reportes

ES Q;J‘-: @R 0 9:01

V. Informacion de seguridad importante.

I\
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no respetar las instrucciones de seguridad podria provocar incendios descargas eléctricas u otras
lesiones, dafiando principalmente el sistema HBI.

Al manipularlo el sistema HBI hagalo con cuidad ya que esta fabricado en plastico, vidrio y en su interior
tiene componentes electrénicos muy sensibles asi evite golpear la pantalla LCD de este modo se
tornara oscura y no podra visualizar la informacién del sistema haciendo inutil el desempefio del
hardware.

Evite colocar el sistema HBI cerca de contenedores de agua o cualquier otro liquido o correré el riesgo
de quemar los componentes del hardware.

No abra el sistema HBI ni trate de explorar en su interior. Desmontarlo podria provocarle lesiones o
bien causar dafos en el sistema HBI, si esta dafiado o entra en contacto con algun liquido péngase en
contacto con los ingenieros de ITCA-FEPADE.

Limpie el sistema HBI para evitar cualquier contacto con polvo, tinta maquillaje, lociones etc. Que

puedan dafiar internamente los componentes del circuito.
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