C omparacion in vitro de la estabilidad y exactitud
dimensional entre tres marcas de siliconas
por condensacion'’

In Vitro Comparison Of Stability And Dimensional
Exactitude Among Three Brands Of Silicone By
Condensation

Resumen

dimensional de tres materiales de impresuin tipe sihicona por

condensactin Speedex, Coltoflax y Protesil en tres medidas
(dns didmetros y wna longitud) con vespeclo @ un modelo metdlico.
Se tumaron del models metdlico 30 impresiones, 10 por cade marca
comercial de stlicone luego s varianon con yesi extradiio y se danaron
las medidas con wn micrametro en 3 dimensiones (MDD, CO. VL),
De los resultados oblenidos se concluye gue las tres stliconas presentan
diferente exactitud dimensional,

E r‘ n la presente tnvestigaciin se compard la estabilidad v exactitud
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Abstract

exactitude of three mateviafs of impression of the type silicone

by condensation: Speedex, Coltoflax and Protesil in (hree measures
(frwn chameters and one length) vegarding a metallic model. "Thirty
impressions woere laken from the metalfic model, ten for eoery silicone
brand name, drained then wilh extra-hard ploster and e measures
were taken will « micrameter in 3 dimensions (MDD, CO. VL), From
ihe results obtained. woe conclude that the three silicones present different
dimenstonal exactness.

.’ n the present research, we compared the stability and dimensional

Ry words: Dimensional stability, dimensional Exactlitude. Silicon
by condensation.

lnlm|n de Investigacion realizado en la Facultad de Odomulum von la asignatara de Imrshq‘n 160 11 durante ano 2007, Asesorias: Dra.
Elizabeth Perez Oliva (Odontdloga y Master en Administracion y Ducencia Universitaria) v Dr. Carlos Roberto Ramos Menjivar (Odontélogo

Protesista).
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Introduccion

Los materiales dentales han sido investigados desde
el siglo XVI como entidad t’:dnnlolégica' Poller A.
mencionado por Anusavice, (2001) descubrid los
Primeros mate I'hl.]( 5 de impresion tipo hidrocoloides
reversibles “agar”,

La funcién de un material de impresion consiste en
registrar con exactitud las dimensiones de los tejidos
bucales v sus relaciones especiales, Para obtener una
impresion, se aplica en los tejidos orales un material
en estado plistico para que frague. (Orellana Velaseo,
1987)

Debido a la alteracion en cuanto a la exactitud
dimensional, encontraclas en las impresiones definitivas
para ¢l drea de prostodoncia fija, los adaptes de
eslructuras metalicas no son los deseados v esto
significa repeur todo ¢l procedimiento desde
impresiones. La dificultad que se puede encontrar a
corto, mediano y largo plazo si no se resuclve el
])mhh*ma de exactitud dimensional es d(‘bddd].’)[l." de
la protesis, caries dental, sensibilidad, necrosis pulpar,
problemas penodontales y oclusales.

La impresion dental es la reproduceién en negativo
de los tejidos duros y blandos de la cavidad bucal, de
la cual se obtiene una reproduccion en positivo o
modelo. (Tylman’s, 1991)

Para Tylman's la fabricacion de un colado requiere
de un material de impresion que reproduzca un
negativo exacto de los tejidos orales v para esto es
necesario que el material de tmpresion presente:
Plasticidad total antes del fraguado, Fluidez suliciente
para registrar detalle fine, Exactitud dimensional,
Estabilidad dimensional y Elasticidad después del
fraguado.

Las siliconas son materiales elasticos para impresiones
a base de polidimetil o polivinil- siloxanos. Deben su
nomhbre a la presencia de silice y oxigeno en su
composicion. Se utilizan en impresiones para coronas
y puentes fijos, en impresiones totales de paciente
total o parcialmente edéntulos, para registro de
mordida, en procedimientos de laboratorio para ¢l
procesado de protesis totales v parciales, Estas pueden
clasificarse de acuerdo a su consistencia v la
composicion de polimerizacion. De acuerdo a la
CONSISIENCia se presentan en cuatro tipos: cuerpo
liviano, regular, pesado, extrapesado o masilla. De
acuerdo a la reaccion de polimerizacion se elasifican
en: Siliconas por adicion y Siliconas por condensacion
Las siliconas por condensacion son materiales elisticos
a base de polidimetil siloxano, denominadas también
siliconas organicas de estano por su catalizador, la
reaccion de condensacion se produce por la
eliminacion del alcohol etlico. (Shillingburg, 2000).

En el mercado suclen encontrarse como una pasta
de base v un liquido de baja viscosidad o pasta
catalizadora. Debido a que el polimero es un liquido
coloidal de silice o de dxidos metdlicos de tamaiio
pequenao, se agregan coma relleno para formar una
pasta. Respecto a sus propiedades la estabilidad
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dimensional v la reproduccion de detalles son muy
importantes. Al ignal que los otros materiales para
impresiones, las siliconas por concensacion se contraen
v esta contraceion se debe a la polimerizacion del
material, a la volatilizacion del alcohol que es un
producto residual. La mayor contraccion ocurre
dentro de las primeras 24 horas. Respecto a la
reproduccion de detalles, estas siliconas reproducen
detalles similares a la del agar-agar, mercaplanos y
Poli¢teres y mucho mejor que la de los alginatos,
(Anusavice, 2001,

Clon el material Speedex putty el momento ideal para
el vaciado del modelo estéd entre 1os 30 min. v las 72
horas tras haber sido tomada la impresion.
Cion el Coltoflax el vaciado ideal va de los 30 minutos
a las 72 horas tras la toma de impresion. Segun el
fabricante la estabilidad dimensional extraordinaria,
s posible colar el modelo hasta 7 dias tras la toma
de tmpresion sin pérdida dimensional alguna,
Con el Protesil Putty : el momento ideal para el
vaciado es de 30 minutos a 72 horas posterior a la
polimerizacion del material

Metodologia de la Investigacion

Para llevar a cabo el estudio se conleceiond un modelo
metilico (fig.1) en torma de incisivo con didmetros
de Mesio distal de 15.77mm, Vestibulo lingual de
L1.96mm y eérvico oclusal de 18.64mm en aleacion
de cromo coballo, tomando como modelo un incisivo
central superior de yeso piedra con 1odas las
caracteristicas anatomicas de un diente natural,
llevando una base de 3 em. en el cual establecera
contacto con la cubeta individual, fabrcada de 3 em.
de ancho por 3 em. de largo y perforada para un
mejor escurriniiento del material de impresion.

Figura 1. Modelo utilizado para impresiones.

Despugs se tomaron 10 impresiones con cada marca
comercial de silicona por condensacion “Speedex,
Colroflax de la casa Coltene/ Whaledent ine y Protesil
de la casa Vannini Dental Industry”, las cuales se
mezelaron con la teonica que proporciona el fabricante
por ¢l tiempo indicado, se tomaron con una cubeta
mchvidual de metal (fig2) por un solo operador v se
vaciaron con yeso extraduro con las nwtli(im exactas
de agua 'y polvo (100gr. de yeso par 25 ml de agua)
con un tiempo de mezela de 20 a 30 segundos dandole
un tiempo de fraguado de 60 minutos a cada modelo.



Figura 2. Cubefa individual metalica perforada

Se tomaron las mediciones con micrometro (fig. 3)
para obtener medidas mas exactas se realizaron cn
el drea de ingenieria mecanica del ITCA las cuales
se tomaron en 3 dimensiones VL, OC, MD para
obtener mediciones mas exactas de cada uno de los
modelos. al modelo metalico se le realizaron muescas
a nivel de las 3 dimensiones, llenando una ficha
proporcionada por el grupo al operador

Figura3. Micrometro.

Anailisis de Resultados

Los datos sc organizaron de acucrdo a la marca
comercial de silicona por condensacion de los modelos
de yeso extraduro y también por medio de la medicion
de las tres medidas obtenidas en los modelos “mesio-
distal, vestibulo-lingual y cervico-oclusal”, se tabularon
por medio del programa lLixcel de Office.

Comparacion de las medias entre los modelos
obtenidos y la medida del modelo control
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En el grafico anterior se comparan las medias de los
modelos de veso obtenidos de las tres marcas
comerciales con las medidas reales de control del
modelo metalico, en las tres superficies M-D, V-L y

C-0, obscrvandose que las medidas del modelo
obtenido a partir de la impresion con la silicona marca
Speedex se acerca mas a la medida del modelo
metalico de control, por lo tanto, se puede decir que
este material presenta mejor estahilidad v exactitud
dimensional que la marca Coltoflax v Protesil.
Fstadisticamente, estas dilerencias entre las medias
de cada material con el modelo metilico son
estadisticamente significativas al 0.5. La prucha
estadistica aplicada fue la t para dos muestras
suponiendo varianzas desiguales de las medias de
cada material con respecto al modelo metilico de
control con las medias obtenidas a partir de las
medidas de C-O y V-L (Cervico Oclusal v Vestibulo
Lingual).

Esto difiere de lo encontrado en el Estudio
comparative in Vitro de la estabilidad
dimensional entre umna silicona por
condensacion speedex y otra por adicién
“elite” rcalizado cn el ato 2002 en Facultad de
Odontologia de la Universidad bmpmﬂuva de
Colombia, En este trabajo se comparo la estabilidad
dimensional de estos dos materiales en cuatro medidas
(tres diametros v una longitud) con respecto a un
troquel maestro en diterentes tiempos de vaciado,
mediante la toma de impresiones con cada material.
El andlisis estadistico de los resultados de este estudia
demostro que ambas siliconas se asemejan
considerablemente a las medidas del coquel maestro
sugiriendo asi que entre las medidas diametro |,
diametro 2, didmetro 3, no existen diferencias
estadisticamente ‘Hglllllt‘iﬂ]Vd\ mientras que en la
medida longitud 1 los resultados se aproximan a una
posible diferencia entre el roquel maestro v los
modelos obtenidos de los dos materiales de impresion.

Conclusiones

De acuerdo a los resultados obtenidos se establece
quec las marcas comerciales de silicona por
condensacion Speedex, Protesil y Colioflax,
presentaron dilerente estabilidad y exactitud
dimensional en las tres superficies medidas en mm
comparandao con la medida control

Los modelos de yeso obtenidos con la marca de
silicona por condensacion Speedex presentaron mejor
estabilidad y exactitud dimensional. comparando con
la medida control del modelo metalico.
Posterior a la investigacion la marca comercial Speedex
presento mejor tempo de trabajo; y una manipulacion
mas [avorable al operador tomando en cuenta todas
las variantes de control

Recomendaciones

Ulilizar la silicona por condensacion marca Speedex,
va que de acuerdo a los resultados de este estudio es
la que mejor mantiene la estabilidad v exactitud
dimensional de las estructuras que son impresionadas
con este material,

Al gremio odontoldgico y estudiantes de odontologia,
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que las siliconas por condensacion son materiales
que presentan buena estabilidad v exactitud
dimensional siempre y cuando se sigan las indicaciones
del fabricante,

A la luz de los resultados antes mencionados se
recomienda a los docentes instruir a los estudiantes
sobre la necesidad de seguir las indicaciones de las
diferentes marcas de silicona segtn ¢l fabricante.
ener en cuenta lodas las varianles como: la temperatura,
mamipulacion del material, proporcion poloo liguido; ya que a
veees los malos resullados suelen estar asoctados a estos y no
‘a la calidad del material.
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